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Sz Szczeg6lowy zakres i warunki uprawnienia okreslone sg w zalaczniku do decyzji uprawniajacej.
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Uprawnienie nadano w dniu ~ 26.05.2017r.
Zarejestrowano pod nr UC-12-125-E/1-17
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PREZES Krakéw, dnia 26.05.2017
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr UC-12-125-E/1-17
z dnia 26 maja 2017r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z2015 1.
poz. 1125, z pézn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23, z p6zn. zm.)

wydaje si¢euprawnienie

TAURON SERWIS SP. Z 0.0.
SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

do wytwarzania elementéw

urzadzen ci$nieniowych i bezciSnieniowych
zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow okre§lonych w uprawnieniu stanowigcych zatacznik nr 1
do niniejszej decyzji.

UZASADNIENIE

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

zoru Technicznego
Urzad Do Dyrektor .
Oddziaty W Krakowie

ZUP. eeevernns o U %uro
POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przyshuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra
Rozwoju i Finanséw, w terminie 14 dni od dniadoreczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru

data (potwierdzenie odbioru decyzji)

Zalaczniki:
Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatgcznik nr 1
0Oddzial w Krakowie do Decyzji Nr  UC-12-125-E/1-17

Numer Rejestru Zaktadu 125 z dnia 26 maja 2017r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

TAURON SERWIS SP. Z 0.0.
SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

1. Zakres

Warunki dotycza wytwarzania element6w : urzadzen ci$nieniowych i bezcisnieniowych - metalowych

2. Dokumentacja techniczno - konstrukeyjna

2.1. Kazda dokumentacja techniczno-konstrukcyjna wymaga uzgodnienia z Urzgdem Dozoru
Technicznego (oddzialem UDT lub CLDT).

2.2. Zmiana w uzgodnionej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzedem Dozoru Technicznego (oddzialem UDT lub CLDT).

3. Wytwarzanie

3.1. Wytwarzanie urzadzen musi spelnia¢ wymagania okreslone w :

1) warunkach technicznych dozoru technicznego:
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiomniki bezci§nieniowe i niskoci$nieniowe
przeznaczone de magazynowania materiatéw cieklych zapalnych (DZ.U. 2001 nr 113 poz. 1211),
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé¢ zbiomiki bezci$nieniowe i niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatow trujacych lub zracych (Dz.U. 2002 nr 63 poz. 572),
WUDT/UC/2003

2) instrukcjach technologicznych IT-TSR/01-2017/UC
3) instrukcjach dla kontroli jakosci IKJ-TSR/01-2017/UC

32. Materialy stosowane do budowy elementéw urzadzeni musza spelnia¢ wymagania przepiséw
o dozorze technicznym.

3.3. Szczegdlowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne wytwarzania i stosowane materialy
- podane sa w odpowiednich arkuszach zafgcznika nr 2 decyzji.

3.4. QOsoby odpowiedzialne za wytwarzanie elementéw urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje
wymagane przepisami o dozorze technicznym.



3.5.

4.1.

42.

4.3.

5.1

5.2.

5.3.

54.

5.5.

Osoby wytwarzajace elementy urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje oraz uprawnienia
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

4. Kontrola jakos$ci

Kontrola jakosci :

1) sprawuje nadzér nad prawidlowoscia procesu wytwarzania elementéw urzadzen,

2) wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla
kontroli jakosci,

3) wykonuje koncowe badania techniczne wytworzonych elementéw urzadzen zgodnie z
instrukcja dla kontroli jakosci oraz przepisami o dozorze technicznym,

4) zapewnia wlasciwe przygotowanie i zglasza do oddziatu UDT gotowos¢ do przeprowadzania
odbioru technicznego wytworzonych elementdw urzadzen.

Na dowdd prawidlowo$ci wykonania i zbadania elementu urzadzenia kontrola jako$ci:

1) wystawia dokumentacje techniczng w zakresie okredlonym przez UDT (po$wiadczenie
potwierdzajace wykonanie elementu urzadzenia zgodnie z przepisami o dozorze
technicznym i z instrukcjami technologicznymi),

2) oznacza element urzadzenia swoja cecha w miejscach okreslonych w przepisach o dozorze
technicznym lub w instrukeji dla kontroli jakosci, jezeli jest to wymagane.

Osoby odpowiedzialne za kontrole jakosci wytwarzanych elementéw urzadzen musza posiadaé
kwalifikacje wymagane przepisami o dozorze technicznym.

5. Postanowienia koncowe

Zaldad jest zobowiazany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Krakowie
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zakfadu oraz w
zalgcznikach do tego wniosku bedacych podstawa okre$lenia zakresu i

warunkow niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapi¢ wylacznie na podstawie decyzji
Urzgdu Dozoru Technicznego Oddzial w Krakowie.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Krakowie przeprowadza kontrolg przestrzegania
warunkéw niniejszego uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Krakowie zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:
1) nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym uprawnieniu,

2) niewlasciwej jakosci, majacej wplyw na bezpieczenstwo eksploatacji, wytworzonych

elementow.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Krakowie cofnie uprawnienie w nastepujacych
przypadkach:



1Y)

2)
3)

nieusuniecia w wyznaczonym terminie uchybien stwierdzonych podczas inspekcji zaktadu
przez Urzad Dozoru Technicznego,

zaniechania wytwarzania element6w urzadzen,

uniemozliwienia Urzedowi Dozoru Technicznego przeprowadzenia inspekcji w zakresie
przestrzegania wymagan niniejszych warunkéw.

Z up. Prezesa UDT

Urzgd Dozoru feehnicznego

Dyrektor .
jatu w Krakowie
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2
Oddzial w Krakowie do Decyzji Nr  UC-12-125-E/1-17

Numer Rejestru Zakladu 125 z dnia 26 maja 2017r.

ZAKRES UPRAWNIENIA

TAURON SERWIS SP. Z 0.0.
SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy wytwarzania elementéw: urzadzen cisnieniowych i bezci$nieniowych
- metalowych.

2. Technologia i materialy

Technologie i materialy stosowane do wytwarzania elementéw wymienionych w pkt 1
podane sg w odpowiednich arkuszach niniejszego zatacznika:

1) Arkusz S - technologia - spajanie metali
2) Arkusz PP1 - technologia - przerobka plastyczna
3) Arkusz EC1 - wytwarzanie elementéw urzadzen cisnieniowych

Z up. Prezesa UDT

azory Technleznego
Urzad D Dyrektor

Oddziaju W Krakowie
mgf@“’



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Krakowie
Numer Rejestru Zakladu 125

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zakladu: TAURON SERWIS SP. Z O.0.
SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

Zalacznik nr 2 / ARKUSZ S
do Decyzji Nr UC-12-125-E/1-17
z dnia 26 maja 2017r.

2. Szczegdtowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sg w zatwierdzonych kartach

WPS / kartach operacyjnych.
3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego Tablica S
Zakresy wymiarowe
Grupa mate- taczonych elementéw (mm)
rialowa
) o we Ro- Zakres grubosci ’Zakrgs
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR dzaje | Rodzaj srednicy
L.p.| materialu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005| spoin | wyrobu Blacha Rura zewnetrzng)
1 [ Stale 111-spawanie lukowe elektroda otulong 1 BW,FW |P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
2 | Stale 111-spawanie tukowe elektroda otulong 5 BW,FW P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
3 ‘ Stale 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW|P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
4 | Stale 141-spawanie metoda TIG 5 BW,FW|P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
5 | Stale l 141-spawanie metoda TIG 6 BW,FW|P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
6 | Stale | 141-spawanie metoda TIG 7 BW,FW P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
7 [ Stale 141-spawanie metoda TIG 8 BW,FW|P, T wg WPS wg WPS wg WPS
8 |Stale 141/111-kombinowana 1 BW,FW P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
9 1 Stale 141/111-kombinowana 5 BW,FW P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
10 |Stale 135-spawanie metoda MAG 1 BW,FW |P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
11 [ Stale |3 1 1-spawanie acetylenowo-tlenowe 1 BW,FW P, T wg WPS | wg WPS wg WPS
Z up. Prezesa UDT
Teghnicznego
Jrzad Dozfg;?ektor .
Oddziatu w Krakowie
A
mg r uro
Arkusz S Strona 1/1




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Krakowie

Numer Rejestru Zakltadu 125

Zatgcznik nr 2 / ARKUSZ PP
do Decyzji Nr UC-12-125-E/1-17
z dnia 26 maja 2017r.

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerébka plastyczna

1. Nazwa zaktadu: TAURON SERWIS SP. Z 0.0.

SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

2. Metoda - rodzaj operacji ksztaltowania Maczenia i dane procesu przerébki plastycznej

Tablica PP1

Lp.

Przerobka
plastyczna -
rodzaj operacji
ksztaltowania/

Rodzaj

wyrobu,
elementu/

Grupa mate-
riatlowa
wg

Ksztattowanie i
zabiegi cieplne

na zimno | na goraco

ejJ

Zakres
wymiarowy

Metoda
przerobki

Gatunek
materiatu

ISO/TR
15608: 2005

Sposéb
wykonania

faczenia
plastycznego

z obrébka cieplng
bez obrébki ciepln

z obrobka cieplng
< | bez obrébki cieplnej

wg zatwierdzonej Maszynowo

karty operacyjnej

1 wg zalacznika

Giecie rury

Maszynowo

wg zatwierdzonej
karty operacyjnej

Gigcie rury 5 wg zalacznika

>~

Z up. Prezesa UDT

;zory Technicznego
Urzad t:mzt:?yrerk\wr

Oadzial w Kr_akowie
m@@

Strona 172



Zatacznik nr 2 / ARKUSZ PP
. . do Decyzji Nr UC-12-125-E/1-17
Opis do zalacznika

Z dnia 26 maja 2017r.
Wykaz gatunkow dla tablicy PP1

Lp
wtablicy PP1 | Gatunek Normy 7

L 1 wszystkie gatunki grupy 1

L 2 wszystkie gatunki grupy 5

Urzad Dozoru Teehnleznego
Dyrektor

Oddzi w Krakowie
mgr % n SZuro

Strona 2/2



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Krakowie

Numer Rejestru Zaktadu

125

1. Nazwa zakladu:

ZAKRES UPRAWNIENIA

wytwarzanie elementéw urzadzen cisnieniowych

TAURON SERWIS SP. Z 0.0.
SIEMIANOWICKA 60, 40-301 KATOWICE

Zalacznik nr 2 / ARKUSZ EC1
do Decyzii Nr UC-12-125-E/1-17

2. Dane dotyczgce elementow Tablica EC1
Rodzaj procesu
wytwarzania-
stosowana technologi
£
)
Rodzaj o |2 85 2 o
urzgdzen Nazwa elementu ERERIEREE:
Sl58 =88
ZIZE| 2 [5%
Slad{ s |8¢
Iilementy zwijane lub giete Giete rury X
Kotly parowe Rury giete i $ciany szczelne ekrangw komory paleniskowej X | X
Komory kotlowe X
Wezownice i peczki przegrzewaczy pary X | X
Rurociagi w obrebie kotta X X
LKot{y wodne ( Peczki rur X
LZbiorniki ci$nieniowe Rury giete X

Z up. Prezesa UDT

Urzad Dozord ‘Teahnicznego

Dyrektor

Oddziatu W Krakowie
it T
mgzuro




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial w Krakowie
Numer Rejestru Zakladu 125

WYKAZ 0SOB ODPOWIEDZIALNYCH
za wytwarzanie oraz za kontrole jakosci

WAZNY OD DNIA 26 maja 2017r.

TAURON SERWIS SP. Z 0.0.
SIEMIANOWICKA 60, 46-301 KATOWICE

1. Nazwa zakladu:

2. Wykaz oséb odpowiedzialnych za poszczegolne zakresy prac

Tablica 001

Odpowiedzialnosé za

Nr $wia-
Zakres prac Rodzaj urzadzen Imig i nazwisko dectwa Stanowisko |Wzor cech]
Wytwarzanie elementy urzadzeri cisnieniowychi  Damian Sakwerda OO0-12-8/17  Kierownik
element6w bezcisnieniowych Wydziatu
Blokowego
: T
Wytwarzanie elementy urzadzeri ciénieniowych i Henryk Malinkiewicz 00-12-48/10  Z-ca Dyr. Rej. '
elementow bezci$nieniowych Lagisza- 1
Jaworzno-Siersza |
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowychi  Jan Tokarski 00-12-6/17  Dyrektor Rejonu
elementéw bezcisnieniowych Lagisza-
Jaworzno-Siersza
Wytwarzanie elementy urzgdzeti cisnieniowych i Jarostaw Sciera 00-12-49/10  Kierownik
elementow bezcisnieniowych Zakladu Lagisza
Wytwarzanie elementy urzadzen ci$nieniowych i Krzysztof Danielczyk 00-12-30/11  Z-ca Dyrektora
elementéw bezcisnieniowych ds. Handlowych
Wytwarzanie elementy urzadzeri cisnieniowychi  Piotr Goral 00-12-717  Dyrektor Rejonu
elementéw bezcisnieniowych Bielsko-Biata
Wytwarzanie elementy urzadzen ci$nieniowychi  Piotr Matras O0-12-9/17  Kierownik
elementéw bezcisnieniowych Wydziatu
Eksploataciji
Wytwarzanie elementy urzadzen cisnieniowych i Przemystaw Ciupek 00-12-44/14  Dyrektor Rejonu
elementow bezcisnieniowych Laziska-
Blachownia
Wytwarzanie elementy urzadzen ci$nieniowychi  Stawomir Motyl OO0-12-12/17  St. Mistrz
elementow bezcisnieniowych Zakladu Siersza
Wytwarzanie elementy urzadzen ci$nieniowych i Szczepan Wroblewski 00-12-22/15  Kierownik
elementow bezcisnieniowych Zaktadu
Jaworzno
Wytwarzanie elementy urzadzeri cisnieniowych i Tomasz Debosz 00-12-21/15  Starszy Mistrz
elementow bezcisnieniowych
’Kontrole; jakosci  elementy urzadzen ciSnieniowychi  Daniel Mosur 00-12-14/17  Kierownik ds.
| bezcisnieniowych Produkcji-
| Gléwny
l Spawalnik
|
[Kontrolg jakosci  elementy urzadzeti cisnieniowychi  Olaf Kepa 00-12-13/17

bezcisnieniowych

Strona 1

Mtiodszy Monter
- Spawacz



WYKAZ 0SOB ODPOWIEDZIALNYCH

Odpowiedzialnoéé za

e Nr $wia-

Zakres prac Rodzaj urzadzen Imig i nazwisko dectwa Stanowisko Wzér cechy

Kontrolg jakosci elementy urzadzen ciSnieniowychi  Pawel Taut 00-12-20/15  Starszy
bezcisnieniowych Specjalista
Kontroli Jakosci
Kontrolg jakosci elementy urzadzer cisnieniowychi  Tomasz Przybyla 00-12-11/17  Specjalista ds.
bezci$nieniowych Technicznych j

K.J.

Z up. Prezesa UDT

-y TeehniczAego
Urzad Doz{?\;rektor

dzigtu w Krakowie
0Od !
mgr n SEUTC
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